Vision-Sensor BVS od firmy BALLUFF

RieSenie na zvysenie kvality

Vision Sensor, checker, kamerovy snima¢ ako zvyknu ludia z tech-
nickej obce uvedeny snimac nazyvat, je maly svojimi rozmermi,
no obrovsky svojimi technickymi moznostami. V. mnohych apli-
kéciach, kde boli v minulosti kamerové systémy jedinym rieSenim
kontroly kvality produktu z dovodu chybajlceho alternativneho
produktu, st v poslednych rokoch podstatne lacnejSou a jednoduch-
Sou alternativou snimace Vision, pricom, samozrejme, kamerové
systémy maju vzdy svoje opodstatnenie v $pecifickych aplikéaciach.

Obr. 1

Preco 25 snimacov, ked jeden staci?

BVS snimac je schopny v jednej inSpekcii sucasne skontrolo-
vat 25 priznakov pomocou nasledujlcich siedmich kontrolnych
nastrojov:

§ - Kontiola jasu 9 Kontrola potty hrdn Bl womtrola Seky

{ Kontiola kentrastu Lok Keontrela predichy . Kentrola kentiry

I3 Kontrola polchy

V snimaci mozno ulozit az 20 inSpekcii, ktoré su prepinatelné
priamo cez digitalny vstup, napr. z PLC. Ohniskova vzdialenost
6/8/12 mm, pracovna vzdialenost od 50 mm do 1 000 mm a z toho
vyplyvajlca velkost snimaného objektu velkosti postovej znamky az
po velkost DIN A3 stranky, prip. viac a rozliSenie 0,2 mm dava
pouzivatelovi velku flexibilitu. Snimac disponuje tromi konfigurova-
telnymi PNP/NPN vystupmi, Erthernetovym rozhranim a snimacom
CMOS-SW-VGA s rozlisenim 640 x 480 pixelov. Aby bol objekt op-
timalne nasvieteny, je snimac vybaveny internym osvetlenim, prip.
sU k dispozicii externé nasvietenia vo forme zadného, spotového,
kruhového (obr. 2) alebo liniového osvetlenia/podsvietenia.

Obr. 2

Na uvedenie do prevadzky je k dispozicii volny graficky konfigu-
racny softvér ConVis — obr. 3. Po pripojeni snimaca cez Ethernet
k PC a nadviazani komunikacie pouzivatel v troch krokoch nastavi
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kontrolnt inSpekciu. V prvom kroku nastavi svetelné podmienky,
uhol a vySku pohladu tak, aby boli snimany objekt a detaily o
najlepsie viditelné, a vytvori tzv. referencny obraz. V druhom kroku
vyberie pomocou ,drag and drop“ kontrolné nastroje, podla potreby
aj viackrat a ulozi ich na referencny obraz na detaily, ktoré maju byt
kontrolované. Nastavi minimalne/maximéalne hranice pre jednotli-
vé kontrolné nastroje. V tretom kroku spusti testovaciu alebo ostrd
prevadzku, ¢im je snimac uvedeny do prevadzky.

Obr. 3

Ako opciu mozno k snimacu pripojit externy priemyselny BVS moni-
tor (obr. 4) priamo na zariadenie, takze mozno v prevadzke sledovat
redlny obraz snimaného objektu, pripadne menit parametre alebo
doplifiat indpekciu bez externého PC.

Obr. 4

V pripade dalSich technickych spresneni nas nevahajte kontaktovat.
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